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Возможно изготовление кранов DN65-150 Pn25 (серия 287)
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228 45 6 25,00

187 50

203 47 5

Возможно изготовление кранов Dn350 Pn16, Pn25. Параметры предоставляются по запросу.
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228 45

187 50 21,7

203 48

Возможно изготовление кранов Dn350 Pn16. Параметры предоставляются по запросу.
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Возможно изготовление кранов Dn350 Pn25. Параметры предоставляются по запросу.



***Вес крана с Н=300мм.
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Возможно изготовление кранов с присоединением резьба / резьба (без ниппелей). 
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Возможно изготовление кранов DN65-200 Pn25 (серия 684), кранов со строительной длиной «под задвижку» (серия 686, без ниппелей).
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ISO 5211 фланца под привод, мм

Подбор редукторов для редуцированных 
(стандарнопроходных) кранов

Подбор редукторов для полнопроходных кранов

350 5000 F16/F25 Q-5000 45,2

45,2

62,5

441 326 128 400

F16/F25 45,2

62,5

100

125 30 11 8 33,3 36

125 30 11 8 33,3 36

125 30 11 8 33,3 36

150 35 13 10 38,3 36

210 50 22 14 53,8 85

210 60 22 18 64,4 80

300 90 17 25 95,4 125

F10

F10

F10

F12

F16

F16

F25 254

DN* D1 D2D b B hd

*при подборке кранов меньшего диаметра под привод, информация по присоединительным размерам 
предоставляется дополнительно

по ГОСТ 55510-2013  
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Инструкция по установке и регулировке редуктора 
для шаровых кранов TEMPER 
Эта инструкция предназначена для производителей арматуры, монтажных организаций и непосредственных 
заказчиков. Не производите установку редуктора без ознакомления с этой инструкцией! 

1.11 Проведите контрольное открытие/закрытие ТА.

1.1 Перед установкой редуктора убедитесь, что головка штока трубопроводной арматуры (далее: ТА), поверхности и монтажные 
отверстия фланцев, ответная часть редуктора чисты и не имеют заусенцев. 

1.2 Установите ТА в положение «открыто». В положении «открыто» риска указателя положения на головке штока или воображаемая линия, 
соединяющая шпонки на головке штока расположена по продольной оси ТА. 

1.3 Установите редуктор в положение «открыто»- указатель положения редуктора должен указывать на положение OPEN (открыто) 
см. рис. 1.

1.4 Установите муфту в редуктор. Нанесите на отверстие в редукторе небольшое количество масла или любой другой смазки для 
облегчения соединения с муфтой. При установке избегайте перекосов муфты относительно оси отверстия редуктора. Посадка муфты в 
редуктор допускается «в натяг» с целью уменьшения люфтов.

1.5 Установите ТА в положение, при котором шток расположен вертикально. 

1.6 Нанесите на головку штока ТА небольшое количество масла или любой другой смазки для облегчения соединения. 

1.7 Установите редуктор на ТА таким образом, чтобы направление указателя положения в состоянии «открыто» совпадало с продольной 
осью ТА. При установке избегайте перекосов редуктора относительно плоскости присоединительного фланца ТА. Проследите, чтобы 
шпонка (при наличии таковой) не выпала из паза на штоке ТА. При необходимости нанесите любую консистентную смазку под шпонку с 
тем, чтобы шпонка не выпала в момент посадки редуктора. Посадка муфты редуктора на шток ТА допускается «в натяг» с целью 
уменьшения люфтов. 

1.8 Закрепите с помощью болтов и шайб редуктор на ответном фланце ТА. Последовательность затягивания болтов должна быть «крест 
накрест» для лучшей посадки редуктора.

1.9 Закрепите штурвал на входном валу редуктора с помощью прилагаемого штифта стального пружинного с прорезью 
(при критическом превышении максимального момента (например, в случае заклинивания ТА) штифт разрушается, тем самым 
предотвращая поломку редуктора). Категорически ЗАПРЕЩАЕТСЯ закреплять штурвал с помощью сплошных штифтов, болтов и т.п.

1.10 Произвести регулировку упоров-ограничителей конечных положений: 

1.10.1 Снять защитный колпачок с контр-гайки упора-ограничителя. Открутить упор-ограничитель 1 и 2 (см. рис.1).

1.10.2 Установить ТА в положение «открыто» и закрутить упор-ограничитель 1 до соприкосновения с квадрантом редуктора (в упор при 
закручивании). Затянуть контр-гайку упора-ограничителя, не допуская при этом его поворота.

1.10.3 Установить ТА в положение «закрыто» и закрутить упор-ограничитель 2 до соприкосновения с квадрантом редуктора (в упор при 
закручивании). Затянуть контр-гайку упора-ограничителя, не допуская при этом его поворота.

В положении «открыто» ось указателя положения должна 
совпадать с продольной осью ТА; 
в положении «закрыто» - перпендикулярна продольной оси ТА.






	Страница 1
	Страница 2
	Страница 3
	Страница 4
	Страница 5
	Страница 6
	Страница 7
	Страница 8
	Страница 9
	Страница 10
	Страница 11
	Страница 12
	Страница 13
	Страница 14
	Страница 15
	Страница 16
	Страница 17
	Страница 18
	Страница 19
	Страница 20
	Страница 21
	Страница 22
	Страница 23
	Страница 24
	Страница 25
	Страница 26
	Страница 27
	Страница 28

